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Automatische
Kondensatpumpe
MiniBlue™-T

Motor
Stromaufnahme
Leistungsaufnahme
Maximale Pumpenleistung
Maximale Förderhöhe
Maximale Saughöhe
Schlauchanschluss
Abmessung HxLxB
Gewicht
Artikel-Nr.

Optional:
Dauerlaufstecker
MiniBlue™ ND-DL
Pumpen nur mit Dauerlaufstecker ohne Temperatursteuerung

Zubehör:
Geräuschdämpfer

230 V, 50 Hz
27 mA
~ 6 W

8 l/h
8 m
5 m

AD 7,8 mm
68x138x58 mm

0,6 kg
7056614040

7056613009
7056614042

7056613004
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www.fuhr-kondensatpumpen.de

Die Kondensatpumpe MiniBlueTM -T ist eine Rotationsmembran-
pumpe für den Einsatz bei Klima-Split-Anlagen bis zu einer Leistung
von 10kW und garantiert Ihnen einen zuverlässigen und störungs-
freien Betrieb. Die MiniBlueTM -T ist schmal genug für Kabelkanäle,
kräftig genug zur Ferninstallation und leise genug zum Zwischen-
deckeneinbau.
Spezifizierung
Der Pumpensatz besteht aus der Pumpeneinheit mit Ein- und Aus-
lasstüllen (7,8 mm Ø aussen), der Stromversorgung und dem drei
adrigen Netzkabel (2 m). Der Ansaugschlauch der Kondensatpumpe
kann direkt an die Tropfwanne der Split-Klimaanlage angeschlos-
sen werden. Ein mitgelieferter Universaladapter ermöglicht den An-
schluss an alle gängigen Tropfwannenabgänge. Die Ansteuerung
der Pumpe erfolgt über einen Warm- und Kaltsensor zur Tempera-
turdifferenzsteuerung mit Zwillings-Thermistorsenor sowie Kabel
(2m) mit Steckverbinder. Die Kondensatpumpe läuft bei einge-
schalteter Klimaanlage und einer Temperaturdifferenz von 5°C
ständig, egal ob Kondensat erzeugt wird oder nicht. 
Die Sicherheitsschaltung ist inaktiv.
Optional kann die Kondensatpumpe MiniBlueTM -T mit einem Dau-
erlaufstecker kontinuierlich betrieben werden.

Eigenschaften
▀   
▀
▀   
▀   
▀    
▀
▀

Leistungsdiagramm

Völlig selbstansaugend bis 5m
Flüsterleiser und vibrationsloser Betrieb
Ultrazuverlässige Feststofferkennung
Wartungsfrei mit zweijähriger Garantie
Verstopfungsfreie, ventillose Konstruktion
Dauerläufer (mit optionalem Stecker)

gekennzeichnet

optimale ideale Förderhöhe

mit Temperatursteuerung

Technische Änderungen vorbehalten.

Membranpumpenprinzip


